Classic Dry Abluft

chneidereit °

YKa3aHMsA 3a NoYMCTBaHE N MOA AP bHKKA

Cnep, BceKu LUKDA Ha CyLleHe

M MNouncTteanTe CUTOTO 38 MbX

I MposepaBainTe bapabaHa 3a YyKau Tena

I MpoBepsBaliTe yNNAbTHEHNETO Ha BpaTaTa 3a Yy»KAuM Tena

E)XeceaAMUYHO

NN AONB/IHNTENTHO NMPN HYXK A

M MpoBsepsaBaiTe 1 NPK HEOOXOAMMOCT NOYMCTBANTE
06e3Bb3AyLlaBaLLNTE MAPKyin

M MNouyncTealTe BbHLLIHUTE MOBBPXHOCTU Ha CYLUNNIHATA

o) ()

Camonomol

MokasaHue BbpXy Aucnnaesn

Professional

NMonesHu coBetTu

I CyweTe coptupaHo

M Mpean noyncTeaHe MaM NOAAPBHKKA HA MaLLUMHATA A U3KKOYBANTE UK
KOraTo e Bb3MOXHO, U3BaeTe Lencena oT KOHTaKTa

YKasaHue

He n3nonsBaiTe pasTBOPUTENM, KUCENUHM UM CMA30YHM BELLECTBa, -
a M3MoN3BalTe MeK NOYMCTBALL, MPenapaT UaW HaBNaXKHEHA Kbpna. N
R
\-

10:5 FEHLER MASKINE STOP

OTKAtOYeTe aBapUIMHOTO crivpaHe

12:1 U.H. THERMOSTAT - EINGANGSLUFT

HaTucHeTe yepHua ByTOH BbPXY BbTpeLlHaTa cTpaHa Ha ypeaa (6.7 n 7.7) €

12:11 TROCKENFEHLER MIT RMC PROGRAMM

12:12 TROCKENFEHLER MIT AUTOSTOPP PROGRAMM

N3BageTe TbKaHM U CTapTVIpalZTe nporpamaTta OTHOBO

12:13 TROCKENFEHLER MIT ZEITPROGRAMM

OTBOpeTe BpaTaTa

12:15 KEIN VAKUUM

3aTBopeTe BpaTaTa Ha d)MJ'Ipra 3a MbX, NO4YNCTETE Bb3AYyXOBOAHATA
CncTtema.

12:17 ABLUFT VERSTOPFT WARTUNG ERFORDERL.

OUNTHPBT TPAOBA A3 Ce NOYNCTH

12:18 LADUNG MUSS NEU VERTEILT WERDEN.

CTapTupaiiTe maliMHaTa OTHOBO

20:1 U.H. TROMMELMOTOR

MallmnHaTa aBTOMaTMYHO Ce CTapTMpa OTHOBO, KOraTo TemnepaTypaTa Ha
[BUraTeNs ce Hopmanansnpa (0CBeH ako BpaTMYKaTa He b6bae 0TBOpeHa).

30:1 U.H. ABLUFTMOTOR

N3uakanTe 30 MUHYTK, AOKATO ABUIaATENAT CE OXNA4MN.
HaTucHete ,Start”, 3a na NoTBbPAMTE CHODLLIEHMETO 3a rpeLlKa.

i ZEIT ZUR WARTUNG

N3uakaiTe 30 cekyHAM UM HaTUCHeTe ByToHa ,Start” 3a noTBbpXKAaBaHe

o Apyro cbobweHue 3a rpeLuka

CBbpKeTe ce ¢ 06C/yKBaHETO Ha KaneHTun Ha Schneidereit Professional

Nopewa nuHuAa 3a obcnyxBaHe: 0212 7000-70

NoHepenHuk — netbk ot 07:00 go 17:00 u.

CkaHupaHe u
M360p Ha e3ukK

www.schneidereit.com/support



